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Introduccion

Los operadores para persianas del tipo P5/16PRF+ hasta P9/16PRF+ son productos de primera calidad y disponen de muchas
caracteristicas de potencia:

Accionamientos individuales, de multipunto, de grupo, o centrales via radio

No requiere de cableado hasta el interruptor o un mando por relés

Libre combinaciéon de los operadores y emisores

Instalacion no requiere de topes (desde el punto inferior hasta el punto superior)

Es posible ajustar una posicion intermedia

Es posible ajustar una posicion para la funcion ventilacion

Flexible configuracion de grupos via radio, alterable en todo momento sin necesidad de trabajos de mon-

taje o desmontaje del operador o persiana.

e Temporizador con ,,Synchronised Sequence“ (secuencia sincronizada) y ,,Power Failure Correction“ (co-
rreccion en caso de falta de alimentacion) integrados
La casa parece estar habitada y gracias a la ,,Synchronised Sequence* ain mas todavia.
Reconocimiento automatico del final de carrera superior gracias a la inteligencia electrénica
Reconocimiento automatico del final de carrera inferior en combinacién con el autoblocante (seguros del
cuerpo del eje)
e Enclavamiento seguro del autoblocante
e Se ejerce una leve presion sobre el paiio de la persiana, dificultando su levantamiento o palanqueo

e No es necesario reajustar los finales de carrera: si utiliza topes en el final de carrera superior, las altera-
ciones en el largo de la persiana se compensaran automaticamente.

e Desconexion de seguridad de acuerdo a las normas europeas de maquinaria (proteccion contra rearran-

que)

El control del par motor evita dainos en las persianas en caso de helada o bloqueo del paio de la persiana.

El momento de cierre se adapta perfectamente a la instalacion

Carga del paiio y del tope claramente reducida, también en revoque aislante

La vida util se prolonga gracias al servicio cuidadoso de la instalaciéon y el operador

Rogamos tener en cuenta las presentes instrucciones para el montaje y el manejo durante la instalacion y el ajuste del accio-
namiento.



Garantia

Todo tipo de modificaciones estructurales o instalaciones inadecuadas que se realicen sin cumplir este manual u otras indica-
ciones, pueden causar severas lesiones al cuerpo 6 en general a la salud del usuario, p.e€j. aplastamientos. Por ello todas las
modificaciones que se realicen en la obra deben efectuarse Unicamente previa consulta y aprobacion por nuestra parte, siempre
debiéndose tener en cuenta las advertencias que incluimos en este manual de instrucciones.

La transformacion de los operadores tubulares no esta permitida para fines que segun este manual no se consideren adecuados
6 que vayan en contra de sus principios basicos de funcionamiento. El fabricante del producto final y el instalador deben poner
atencioén a que los operadores tubulares sean utilizados unicamente cumpliendo y respetando las prescripciones legales y ad-
ministrativas en lo que se refiere a la fabricacion del producto final, la instalacion y el asesoramiento del cliente, y sobre todo las
prescripciones vigentes y pertinentes acerca de la compatibilidad electromagnética.

Instrucciones de seguridad

Las siguientes instrucciones y advertencias de seguridad son importantes, permitiéndonos a todos evitar dafios personales y
materiales. Conservar este manual.

Cuidado Describe una situacion potencialmente peligrosa. Si no se evita, existe un
A riesgo para la integridad fisica de las personas.

Atencién Describe una situacion potencialmente peligrosa. Sino se evita, existe el ries-
v go de danar el operador u otros elementos de la instalacion.

ng; Aviso Proporciona informacion y consejos utiles.

Indicaciones de seguridad importantes para el usuario
iCuidado! El incumplimiento puede producir lesiones graves.

e Los trabajos y otras actividades, incluyendo el mantenimiento y la limpieza de las instalaciones eléctricas y de la
instalacion en si, deben realizarse unicamente por personal capacitado, principalmente por electricistas espe-
cializados.

* No permita que los nifios jueguen con los controles.

e Personal técnico especializado debe comprobar regularmente si las instalaciones muestran desgaste o daiios.
e Lasinstalaciones dainadas deben ponerse fuera de servicio hasta ser reparadas por un técnico especializado.
* No activar las persianas enrollables o toldos cuando hubiera personas u objetos en la zona de peligro.

e Observar la zona de peligro de las persianas enrollables o toldos durante la operacion.

e Cuando se realicen trabajos de mantenimiento en la instalacién misma o en sus inmediaciones, la persiana en-
rollable o el toldo debe ser desconectado de la red de alimentacion, cuando sea posible desenchufando una co-
nexion por enchufe.

e Asegurar una distancia suficiente (minimo 40 cm) entre las partes méviles y los objetos cercanos.
e Evitar o asegurar las zonas con riesgo de pinzamiento o de corte.
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Indicaciones de seguridad importantes para el montaje y la puesta en servicio
iCuidado! La no observancia de las presentes indicaciones puede conllevar lesiones graves.

e Deben observarse las indicaciones de seguridad de la norma EN 60335-2-97. Tenga en cuenta que esas indica-
ciones de seguridad no pueden constituir un listado completo y exhaustivo, ya que la norma no puede contemplar
todas las fuentes de peligro. El fabricante del automatismo no puede, por ejemplo, tener en cuenta el diseiio del
producto accionado, el comportamiento del automatismo en la situaciéon de montaje o la instalacion del producto
final en el lugar de emplazamiento del usuario final.

Si tiene alguna pregunta o duda en relacion con las indicaciones de seguridad contenidas en la norma, dirijase al
fabricante del subproducto o producto final en cuestion.

e Los trabajos y demas actividades, incluidos los trabajos de mantenimiento y limpieza, en instalaciones eléctricas
y en el resto de la instalacion deben ser efectuados unicamente por técnicos especializados, en particular por
técnicos electricistas.

e Determinados componentes se hallan bajo una tension eléctrica peligrosa durante el funcionamiento de dispo-
sitivos y aparatos eléctricos y electronicos, p. ej., la fuente de alimentacion. La intervencién no cualificada o la
inobservancia de las indicaciones de advertencia puede acarrear daifios personales o materiales.

e Deberan observarse todas las normas y reglamentos vigentes en materia de instalacion eléctrica.

e Sdlo se emplearan piezas de recambio, herramientas y dispositivos adicionales previamente autorizados por el
fabricante del automatismo.

e Elempleo de productos de terceros no autorizados o la realizacion de modificaciones en la instalaciéon y sus acce-
sorios pone en peligro su seguridad y la de otras personas, por lo que queda prohibido el empleo de productos de
terceros no autorizados, asi como la realizaciéon de modificaciones no consensuadas ni autorizadas por nosotros.
No nos hacemos responsables de los daiios que de ello pudieran derivarse.

e Antes de realizar la instalacion, ponga fuera de servicio todos los cables y dispositivos de mando que no sean
forzosamente necesarios para el funcionamiento.

e Coloque los dispositivos de mando a la vista del producto accionado a una altura minima de 1,5 m.

e Los dispositivos de mando de montaje fijo deben instalarse en un lugar donde estén a la vista.

e Mantenga una distancia suficiente entre las piezas méviles y los objetos situados en su entorno inmediato.

e Laelecciondel par nominal y de la duracion de conexion debe responder a las exigencias del producto accionado.

e Los datos técnicos, el par nominal y el tiempo de funcionamiento figuran en la placa de caracteristicas del motor
tubular.

e Las piezas moviles del automatismo deben montarse a una altura superior a 2,5 metros sobre el suelo o sobre otro
plano que garantice el acceso al automatismo.

e Evite o proteja las zonas de aplastamiento y de corte.
e Mantenga las distancias de seguridad segun DIN EN 294.

e Lainstalacion del automatismo debe disponer de un dispositivo de desconexion de todos los polos de la alimen-
tacion de red con un ancho de apertura de contactos de 3 mm como minimo por cada polo (EN 60335).

e Si el cable de conexidon a la red del automatismo resulta dainado, debera ser sustituido por otro del mismo tipo
(enchufable) y que figure en el catalogo de productos del fabricante del automatismo.

e Esta prohibido transportar el automatismo por el cable de conexién a la red.
e Los automatismos con el cable de conexién HO5VV-F tinicamente pueden emplearse en espacios interiores.

e Para el acoplamiento del automatismo con la parte accionada deberan emplearse solamente componentes del
catalogo de productos Becker actual para accesorios mecanicos.




Utilizacion adecuada

Los operadores tubulares del tipo P5/16PRF+ hasta P9/16PRF+ deben utilizarse exclusivamente para el accionamiento de per-
sianas. El operador tubular apoya tanto la suspension del pafio con flejes, como también autoblocantes mecanicos (p.ej. de
Zurfluh-Feller, Simu, GAH Alberts o Deprat). Estos se reconocen automaticamente.

Por razones de seguridad no estan permitidas aplicaciones, modificaciones y usos que varien de los indicados con el fin de
proteger al usuario y a terceros, debido a que pueden perjudicar la seguridad de la instalacion y en consecuencia podrian pro-
ducirse danos personales o materiales. Becker-Antriebe no asumira la responsabilidad por los dafos que pueden producirse
en estos casos.

Deben observarse las indicaciones contenidas en este manual asi como las demas observaciones que podamos hacer, tanto
para el servicio como para la reparacion de la instalacion. Becker-Antriebe no se responsabilizara de los danos que se deriven
de actividades inadecuadas.

Atencion

v Utilice flejes de seguridad sélo en persianas con suficientes lamas rigidas. El paino no debera sobresalir de
los carriles guia cuando la persiana esta cerrada, ya que de otra forma existiria el peligro de sobrecargar la
articulacion que se encuentra entre las dos primeras lamas.

El pano de la persiana debe dar por lo menos 1,5 vueltas, antes de alcanzar la posicion final inferior. En general se da este caso
cuando la altura de la ventana es 5 veces mayor que el diametro efectivo del gje.

Ejemplo:

Eje octagonal de 60 mm de diametro con autoblocante de Zurfluh-Feller:

Diametro efectivo del eje: 9 cm —> altura minima de la ventana > 45 cm

Montaje y puesta en servicio

Montaje del operador para persianas

Atencion
V Los operadores tubulares de Becker deben ser instalados y
montados inicamente con componentes y accesorios meca-
nicos incluidos en elcatalogo vigente de producto.
El instalador debe asegurarse en primer lugar de que la mamposteria o el cajon
de la persiana dispongan de la estabilidad requerida (par motor del operador
mas peso de la persiana).

Atencion
A No es posible accionar estos operadores con automatismos
corrientes (interruptores, relojes u otros).
Sidesea conducir el pafio de la persiana hasta alcanzar el tope
superior, debera observar las siguientes indicaciones: Debe
asegurarse de que el paio de la persiana no pueda introducir-
se por completo en el cajon de la persiana, utilizando un tope
o liston final angular. Para instalaciones de persianas super-
L ‘ G puestas recomendamos el empleo de topes ocultos en los ca-
X rriles de guia.

1. Determine el espacio lateral requerido (M) por el cabezal, la contera y el
soporte de motor, para calcular el largo necesario que debe tener el eje
enrollador. Restando el largo total del soporte mural, el cabezal (M) y la
contera (G) de la medida libre del cajon de la persiana (X), obtendra el largo
(L) que debe tener el eje enrollador: L=X-(G+M).

Verifique la distancia del soporte mural y el cabezal de conexiéon, ya que
esta puede variar de acuerdo a los operadores y soportes empleados.

2. Sujete entonces, el soporte mural y el contracojinete.

el
=

Atencion

V En el caso de emplear autoblocantes, deberan instalarse alo-
jamientos cerrados del soporte punta. El operador tubular
presiona el paino hacia abajo cuando la persiana esta cerrada,
para de esta manera dificultar un palanqueo o alzamiento des-
de el exterior. El paio debera deslizarse en carriles de guia en
el trayecto completo, para evitar daifios del mismo.
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Rogamos tener en cuenta los siguientes puntos en el momento de instalar el

i operador:

Rueda motriz con seguro ¢ Montaje de la rueda motriz seguro:
La direccion de insercion del seguro de la rueda motriz viene determina-
da por la forma del mismo. Al insertar el seguro de la rueda motriz , fijese
en que la pestana de retencion esté bien enclavada. Entonces percibira un
‘clac’. Tire de la rueda motriz para verificar que el seguro esta fijo.

3. Lafijacion de la rueda motriz del operador tubular en el eje enrollador siem-

Pestafia de retencion | | Y€K \§ pre debe realizarse de la manera siguiente:

Tamano del @ del eje enrollador Par motor Tornillos de sujecion,

< X operador [mm] [mm] max. [Nm] rueda motriz (4 pzas.)

- \\a‘;,))/” Rueda motriz de plastico Tornillo para chapa de
\ @35 de 40 mmp 13 cabeza avellanada

Seguro de la rueda motriz Rueda motriz ST 4,8 x 10 DIN 7982

El fabricante del automatismo recomienda atornillar también el contraso-
porte con el eje enrollador.

Atencion
V iNunca debe taladrar el eje enrollador en la zona del operador
tubular!
iNo debe introducir el operador a golpes en el eje enrollador, y
- tampoco debe dejarlo caer en el eje enrollador!
8 B Solo podra fijar el paio de la persiana utilizando flejes o auto-
blocantes.
* En ejes perfilados:
Instale el operador tubular con una corona (A) y una rueda motriz (B) co-
rrespondientes. Inserte el operador tubular - con la coronay la rueda motriz
previamente montadas - en arrastre de forma en el eje. Asegurese de que la
A 5 coronay la rueda motriz se encuentren bien colocados en el gje.
l l Las tolerancias de los anchos de las ranuras en distintos ejes enrolladores
# @E[ cﬁﬁ D pueden compensarse en algunas, ruedas motrices glrgndo e;ta§ hacia otr.a
entalladura de ranura. Estas entalladuras de ranura tienen distintas medi-
das, posibilitando de esta manera una instalacion exacta del operador.
e En ejes redondos:
Desenclave primero el tubo en el lado del motor, para poder insertar la co-
rona en el eje. La corona no debe tener juego hacia el eje. En el caso de uti-
lizar coronas sin talén de arrastre, debe unir el eje enrollador con la corona
con un tornillo para chapa de 4,8 x 10 mm.
4. Suspenda el eje en el cojinete y asegure el cabezal del motor en el cojinete
del operador.
5. Programe el emisor, y posteriormente, posicione el eje enrollador de tal ma-
nera, que pueda sujetar el pafno de la persiana mediante flejes, o, instale el
autoblocante de acuerdo a las indicaciones del fabricante.

—

@ Observacion
Si utiliza flejes, recomendamos emplear por lo menos 3 flejes,
en ejes mas largos, 3 flejes por metro de eje enrollador.
Tienda el cable de conexién del motor de manera ascendente
hacia el operador tubular, y fijelo. El cable del motor y la ante -
na no deben interferir en el espacio del enrollamiento. Cubra
los cantos agudos.

Confirmacion

El operador de la persiana confirma cada proceso de aprendizaje, posiciona-
miento y borrado con una senal acustica. Para ello, el operador tubular realiza
un ligero movimiento, del cual se percibe apenas un ,clac” o ,clac-clac”.




4 80 >

Tecla ARRIBA

Tecla STOP

Tecla ABAJO

Tecla de aprendizaje

Accion

Reaccion

1) +2a)

Conexion alared cable del motor

azul
N s

L1 negro

verde/amarillo
PE=/ \

\ \ azul
N N

qde/amarillo

marron
I

T@' lﬂ@'

3)

Clac-clac

4)

Interruptor para el sentido
de giro
|

Interruptor de radio

Interruptor de radio

Interruptor para el sentido

de giro

1) Conectar el operador tubular

Conecte el operador tubular a la ali-
mentacion de corriente y abra el com-
partimiento de las pilas del emisor por-
tatil.

2) Entrar en el modo de aprendizaje del operador tubular
2a) Entre en el modo de aprendizaje del operador tubular activando la ten-

sion.
Ahora debe activar la tension.

n@ Observacion

El operador tubular se encuentra en el
modo de aprendizaje durante 3 minutos.

Sidesea conmutar varios operadores tubulares en paralelo, tiene
la posibilidad de excluir un operador tubular del modo de apren-
dizaje, deslizando el interruptor de radio hacia la posicion exte-
rior, después de activar la tension.

2b) Entrar en el modo de aprendizaje del operador tubular, utilizando el

interruptor de radio

Deslice el interruptor de radio hacia la
posicion central. Si el interruptor de ra-
dio ya se encuentra en esta posicion,
debera deslizarlo primero hacia la posi-
cion exterior y luego nuevamente hacia
el centro.

3) Aprendizaje del emisor principal
Estando en el modo de aprendizaje,
pulse la tecla de aprendizaje durante 3
segundos.

@ Observacion

El operador tubular se encuentra en el
modo de aprendizaje durante 3 minu-
tos.

Percibira un ,clac-clac” del operador
tubular como confirmacion.

El procedimiento para el aprendizaje ha
finalizado.

En el caso de encontrarse un emisor en la memoria del receptor,
pulse la tecla de aprendizaje durante 10 segundos.

4) Verificacién del sentido de giro.

Pulse la tecla ARRIBA o ABAJO.

Las lamas se deslizaran en la direcciéon
deseada => el sentido de giro es el co-
rrecto.

Silas lamas se deslizan en la direccion equivocada, habra que corregir el sentido

de giro. Proceda de la manera siguiente:

Deslice el interruptor del sentido de
giro hacia la posicion opuesta.

El sentido de giro ha cambiado.
Vuelva a verificar el sentido de giro.
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5) Ajuste de las posiciones finales

@ Observacion

Para ajustar las posiciones finales debera utilizar inicamente el emisor principal. Debe asignar el sentido de
giro correctamente. Durante el ajuste de las posiciones finales, el operador tubular se encuentra en el modo
de autoenclavamiento. Siempre debera programar primero la posicion final inferior. A la hora de ajustar la
posicion final superior hay que observar, que el armazén de la persiana permanezca en los carriles guia.

Hay 4 variantes para ajustar las posiciones finales:

a) Punto inferior hacia punto superior sin tope c¢) Autoblocante en la posicion final inferior hacia el punto superior sin tope
d) Autoblocante en la posicion final inferior hacia el tope superior

b) Punto inferior hacia tope superior

Accion

Reaccién

5a)

® > 0 =

\/

A,
5b)
\/
® ' Clac
A
5c¢)
\/
A
*Ap.,

a) Punto inferior hacia punto superior sin tope

[@ Observacion

En esta variante de ajuste de la posicion final no se compensara

el largo de la persiana.

Conduzca la persiana hacia la posicion
final inferior deseada.

Ahora pulse primero la tecla de apren-
dizaje, y dentro de 3 segundos adicio-
nalmente la tecla ABAJO; mantenga
ambas teclas pulsadas.

Luego conduzca la persiana hacia la
posicion final superior deseada.

Ahora pulse primero la tecla de apren-
dizaje, y dentro de 3 segundos adicio-
nalmente la tecla ARRIBA; mantenga
ambas teclas pulsadas.

5b) Punto inferior hacia tope superior

Conduzca la persiana hacia la posicion
final inferior deseada.

Ahora pulse primero la tecla de apren-
dizaje, y dentro de 3 segundos adicio-
nalmente la tecla ABAJO; mantenga
ambas teclas pulsadas.

Después, eleve la persiana hasta al-
canzar el tope superior permanente.

El operador tubular se desconecta au-
tomaticamente.

Percibira un ,clac* del operador tubular
como confirmacion.

Percibira un ,clac* del operador tubular
como confirmacion.

Las posiciones finales han sido ajusta-
das.

Percibira un ,clac* del operador tubular
como confirmacion.

Las posiciones finales han sido ajusta-
das.

5c) Autoblocante en la posicion final inferior hacia el punto superior sin

tope
Cierre la persiana hasta alcanzar la po-
sicion final inferior.

Luego conduzca la persiana hacia la
posicion final superior deseada.

Ahora pulse primero la tecla de apren-
dizaje, y dentro de 3 segundos adicio-
nalmente la tecla ARRIBA; mantenga
ambas teclas pulsadas.

El operador tubular se desconecta au-
tomaticamente.

Percibira un ,clac* del operador tubular
como confirmacion.

Las posiciones finales han sido ajusta-
das.



5d)

6a)

Clac
6b)
v
o+
Clac-clac
v
oV
Clac

Accion

Reaccion

5d) Autoblocante en la posicidn final inferior hacia el tope superior

Cierre la persiana hasta alcanzar la po-
sicion final inferior.

Después, eleve la persiana hasta al-
canzar el tope superior permanente.

El operador tubular se desconecta au-
tomaticamente.

El operador tubular se desconecta au-
tomaticamente. Las posiciones finales
han sido ajustadas.

6) Cambiar las posiciones finales ajustadas.

[@ Observacion

Para cambiar las posiciones finales debera utilizar inicamente el

emisor principal.

6a) Reducir el radio de accion (la posicion final deseada se encuentra

dentro del posible radio de accién).

Conduzca la persiana hacia la nueva
posicion final deseada.

Ahora pulse primero la tecla de apren-
dizaje, y dentro de 3 segundos adicio-
nalmente la tecla ABAJO para ajustar la
posicion final inferior o la tecla ARRIBA
para ajustar la posicion final superior;
mantenga ambas teclas pulsadas.

Percibira un ,clac” del operador tubular
como confirmacion.

La nueva posicion final ha sido memo-
rizada.

6b) Ampliar el radio de accion (la posicion final deseada se encuentra

fuera del posible radio de accién).
Conduzca la persiana hacia la posicion
final en cuya direccion desee ampliar el
radio de accion.

Ahora pulse primero latecla de aprendi-
zaje, y dentro de 3 segundos adicional-
mente la tecla STOP; mantenga ambas
teclas pulsadas durante 10 segundos.

Conduzca la persiana hacia la nueva
posicion final deseada.

Ahora pulse primero la tecla de apren-
dizaje, y dentro de 3 segundos adicio-
nalmente la tecla ABAJO para ajustar la
posicion final inferior o la tecla ARRIBA
para ajustar la posicion final superior;
mantenga ambas teclas pulsadas.

Percibira un ,clac-clac” del operador
tubular como confirmacion.
La posicion final ha sido borrada.

Percibira un ,clac” del operador tubular
como confirmacion.

La nueva posicion final ha sido memo-
rizada.

Si el operador tubular se detiene automaticamente en el final de carrera programado, este queda correctamente programado
después de ir al final de carrera por tres veces.
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Accion

Reaccién

7a)

Clac-clac

7b)

Clac-clac

8a)

Clac

7) Borrar las posiciones finales

Observacion

Paraborrar las posiciones finales ajustadas debera utilizar unica-

mente el emisor principal.

7a) Borrar las posiciones finales de manera individual

Conduzca la persiana hasta alcanzar la
posicion final que desee borrar.

Ahora pulse primero la tecla de aprendi-
zaje, y dentro de 3 segundos adicional-
mente la tecla STOP; mantenga ambas
teclas pulsadas durante 10 segundos.

7b) Borrar ambas posiciones finales

Conduzca la persiana hacia una posi-
cion que se encuentre entre las posi-
ciones finales.

Ahora pulse primero latecla de aprendi-
zaje, y dentro de 3 segundos adicional-
mente la tecla STOP; mantenga ambas
teclas pulsadas durante 10 segundos.

8) Posicion intermedia
Observacion

Percibira un ,clac-clac* del operador
tubular como confirmacion.
La posicion final ha sido borrada.

Percibira un ,clac-clac” del operador
tubular como confirmacion.

Las posiciones finales han sido borra-
das.

La posicion intermedia es una posicion de la persiana entre la
posicion final superior y la inferior, que puede elegir libremente.
Debera ajustar primero las dos posiciones finales, antes de ajus-

Clac-clac
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tar la posicién intermedia.
8a) Ajustar la posicion intermedia

Conduzca la persiana hacia la posicion
intermedia deseada.

Ahora pulse primero la tecla STOP, y
dentro de 3 segundos adicionalmente
la tecla ABAJO; mantenga ambas te-
clas pulsadas.

8b) Alcanzar la posicion intermedia
Observacion

Percibira un ,clac* del operador tubular
como confirmacion.

La posicion intermedia ha sido memo-
rizada.

Conduzca la persiana hacia la posicién intermedia, partiendo de

la posicion final superior.

Pulse la tecla ABAJO 2 veces dentro de
un segundo.

8c) Borrar la posicion intermedia

Conduzca la persiana hasta alcanzar la
posicion intermedia.

Ahora pulse primero la tecla STOPR, y
dentro de 3 segundos adicionalmente
la tecla ABAJO; mantenga ambas te-
clas pulsadas.

La persiana se desliza hasta alcanzar la
posicion intermedia.

Percibira un ,clac-clac* del operador
tubular como confirmacion.
La posicion intermedia ha sido borrada.



Accion Reaccion

9a)

A —

9) Posicion para la ventilacion

n@b Observacion
Gracias a esta funcion puede elevar la persiana desde la posicion
final inferior hasta abrir las ranuras de ventilacion. Ajuste primero
las dos posiciones finales, y luego la posicion para la ventilacion.

gb)

‘2x

9¢)
‘ 2x
oA

Clac-clac
10)

Clac

Clac

Clac-clac

9a) Ajustar la posicion para la ventilacion

Conduzca la persiana hasta alcanzar la
posicion deseada para la ventilacion.

Ahora pulse primero la tecla STOP, y
dentro de 3 segundos adicionalmente
la tecla ARRIBA; mantenga ambas te-
clas pulsadas.

Percibira un ,clac” del operador tubular
como confirmacion.

La posicion para la ventilacion ha sido
memorizada.

9b) Alcanzar la posicién para la ventilacion

Observacion

Conduzca la persiana hacia la posicion para la ventilacion, par-
tiendo de la posicién final inferior.

Pulse la tecla ARRIBA 2 veces dentro de
un segundo.

La persiana se eleva hasta alcanzar la
posicion para la ventilacion.

9c¢) Borrar la posicion para la ventilacion

Conduzca la persiana hasta alcanzar la
posicion para la ventilacion.

Ahora pulse primero la tecla STOPR, y
dentro de 3 segundos adicionalmente
la tecla ARRIBA; mantenga ambas te-
clas pulsadas.

Percibira un ,clac-clac” del operador
tubular como confirmacion.

La posicion para la ventilaciéon ha sido
borrada.

10) Ajustar los demas emisores

Observacion

El operador tubular puede reconocer hasta 15 emisores a parte

del emisor principal.

Pulse la tecla de aprendizaje del emisor
principal, programado de acuerdo al
punto 3), durante 3 segundos.

Entonces, pulse la tecla de aprendizaje
de un emisor nuevo, aun no reconocido
por el operador tubular, durante 3 se-
gundos. De esta manera entrara - para
3 minutos - en el modo de aprendizaje
del operador tubular para reconocer un
€emisor nuevo.

Vuelva a pulsar la tecla de aprendizaje
del emisor nuevo durante 3 segundos.
Percibira un ,clac-clac* del operador
tubular como confirmacion.

Percibira un ,clac” del operador tubular
como confirmacion.

Percibira un ,clac” del operador tubular
como confirmacion.

A partir de ahora, el nuevo emisor sera
reconocido.
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Accion

Reaccién

11a)

Clac
o
Clac
o
Clac-clac
11b)
o
Clac
o
Clac
®
Clac-clac

12a)

Conexion alared cable del motor

N azul \ \ azul

negro
L1% \ \ marron

verde/amarillo

qde/amarillo

Clac-clac

11) Borrar un emisor

11a) Borrar los emisores de manera individual

Observacion

No es posible borrar el emisor principal, programado de acuerdo
al punto 3). Soélo es posible recubrirlo (ver punto 12).

Pulse la tecla de aprendizaje del emisor
principal durante 3 segundos.

Ahora pulse la tecla de aprendizaje del
emisor que desee borrar durante 3 se-
gundos.

Luego, vuelva a pulsar la tecla de
aprendizaje del emisor que desee bo-
rrar durante 10 segundos.

Percibira un ,clac” del operador tubular
como confirmacion.

Percibira un ,clac” del operador tubular
como confirmacion.

Percibira un ,clac-clac* del operador
tubular como confirmacion.

El emisor ha sido borrado de la memo-
ria del operador tubular.

11b) Borrar todos los emisores (excepto el emisor principal)

Pulse la tecla de aprendizaje del emisor
principal durante 3 segundos.

Vuelva a pulsar la tecla de aprendizaje
del emisor principal durante 3 segun-
dos.

Vuelva a pulsar la tecla de aprendizaje
del emisor principal durante 10 segun-
dos.

Percibira un ,clac” del operador tubular
como confirmacion.

Percibira un ,clac” del operador tubular
como confirmacion.

Percibira un ,clac-clac” del operador
tubular como confirmacion.

Todos los emisores (excepto el emisor
principal) han sido borrados de la me-
moria del receptor.

12) Recubrir el emisor principal

Existen 2 posibilidades para recubrir el emisor principal:
a) Entrar en el modo de aprendizaje del operador tubular activando la tensiéon
b) Entrar en el modo de aprendizaje del operador tubular, utilizando el interruptor

de radio

12a) Entrar en el modo de aprendizaje del operador tubular activando la

tensioén

Separe el operador tubular de la ali-
mentacion de corriente y vuelva a co-
nectarlo al transcurrir 5 segundos.

Iy

Observacion

El operador tubular se encuentra en el
modo de aprendizaje durante 3 minu-
tos.

Para que solamente un determinado operador tubular reconozca
el emisor principal, deberan salir del modo de aprendizaje todos
los operadores tubulares, que se encuentren conectados en la
misma alimentacion de corriente. Para ello, cuando vuelva a ac-
tivar la tensioén, ejecute una orden de marcha o de STOP con el
emisor de estos operadores tubulares, o deslice el interruptor de
radio desde la posicion central a la exterior. Si el interruptor de
radio ya se encuentra en esta posicion, debera deslizarlo primero
hacia la posicién central y luego nuevamente hacia la exterior.

Ahora pulse la tecla de aprendizaje del
nuevo emisor principal durante 10 se-
gundos.

Percibira un ,clac-clac” del operador
tubular como confirmacion.

Ha programado el nuevo emisor princi-
pal y borrado el anterior.



Accion

Reaccion

12b)

awy

Clac-clac

12b) Entrar en el modo de aprendizaje del operador tubular, utilizando el

interruptor de radio

Deslice el interruptor de radio hacia la
posicion central. Si el interruptor de ra-
dio ya se encuentra en esta posicion,
debera deslizarlo primero hacia la posi-
cion exterior y luego nuevamente hacia
el centro.

Ahora pulse la tecla de aprendizaje del
emisor principal nuevo durante 10 se-
gundos.

El operador tubular se encuentra en el
modo de aprendizaje durante 3 minu-
tos.

Percibira un ,clac-clac” del operador
tubular como confirmacion.

Ha programado el nuevo emisor princi-
pal y borrado el anterior.

Ajuste de los horarios de marcha

n@ Observacion

Esta funcion sélo se puede programar con los emisores MemoControl MC441, MC411, MC441 -1l y MC411-1l
de la serie de controles Centronic de Becker.
Al borrar una posicion final o ambas a la vez, se borran también las horas de conexion ajustadas.

Cada operador tubular puede memorizar el tiempo de conexion para la apertura y el cerramiento.

Si el conmutador corredizo se encuentra en la posicion ,reloj”, la persiana repetira este movimiento cada 24 horas.

La posicion del conmutador corredizo ,manual/auto” no tiene importancia a la hora de programar el tiempo de conexion. Dado

el caso, se actualizaran los tiempos de conexion previamente memorizados.

1. Conduzca la persiana hacia la posicion final contraria, si ésto fuera necesario.

2. Espere hasta la hora deseada, en la cual debera efectuarse la orden de marcha automatica.

3. Pulse latecla de direccion correspondiente en el momento deseado y manténgala pulsada hasta que, tras unos 6 segundos,

el operador se detenga por un pequeno instante y luego contintie la marcha hasta la posicion final.

4. Suelte la tecla de direccion.

El operador tubular ha memorizado el momento actualizado para este cambio de direccion.

Borrar los horarios de marcha

n@ Observacion

Ala hora de borrar la memoria, siempre se borraran ambos horarios de marcha.
Para borrar los horarios de marcha de aperturay de cierre, presione la tecla STOP durante 10 segundos. Percibira un “clac-clac”
del operador tubular como confirmacion.
Los tiempos de marcha han sido borrados.
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Datos técnicos
Modelo \ P5/16PRF+ \ P5/20PRF+ \ P9/16PRF+
Par nominal [Nm] 5 5 9
Velocidad de giro [min-'] 16 20 16
Vueltas final de carrera 64 vueltas
Tensién nominal 230V AC /50 Hz
Potencia de conexion [W] 85 115 110
Consumo de corriente nominal [A] 0,36 0,47 0,47
Duracion del encendido S2 4 Min.
Clase de proteccion IP 44
@ interior min. del tubo [mm] 37
Frecuencia 868,3 MHz




. Qué hacer...?

Anomalia

El operador tubular no fun-
ciona.

\ Causa

1. No se ha programado emisor alguno.

2. El emisor se encuentra fuera del alcance

del operador tubular.

El emisor ha sido accionado varias veces

estando fuera del alcance.

No se han insertado pilas en el emisor, o

han sido colocadas de manera equivocada

0 estan agotadas.

5. Defectos en la acometida eléctrica.

6. El disyuntor térmico en el operador tubular
ha reaccionado.

3.

4.

\ Remedio

1. Programar un emisor nuevo.

2. Mantener el emisor al alcance del opera-

dor tubular.

Accionar por lo menos 5 veces la tecla de
marcha o de stop en el emisor.

Insertar las pilas correctamente o utilizar

pilas nuevas.

3.

4.

5.
6.

Verificar la acometida eléctrica.
Esperar unos 5-10 minutos.

No es posible ajustar el sen-
tido de giro en el operador
tubular.

En la memoria del operador tubular existen
posiciones finales.

Accionar el operador tubular con una orden
de marcha y pararlo con la orden de stop.
Borrar entonces las posiciones finales memo-
rizadas con las teclas PROG y STOP.

El sentido de giro no ha sido
asignado correctamente des-
pués de borrar las posiciones
finales.

El interruptor para el sentido de giro se en-
cuentra en una posicion equivocada.

Deslice el interruptor del sentido de giro hacia
la posicion opuesta.

El operador tubular se
detiene aleatoriamente, no
es posible conducirlo en la
misma direccion.

1. El operador tubular ha reconocido un au-
mento de carga.

. El operador tubular esta sobrecargado en
esta aplicacion.

1. Accionarlo brevemente en direccion con-
traria y continuar la marcha posteriormente
en la direccion deseada.

2. Emplear un operador tubular con un par
motor mayor.

El operador tubular no ac-
cepta los tiempos de co-
nexion.

El emisor programado no tiene conmutador
corredizo ,manual/auto”.

Emplear un emisor con conmutador corredizo
»manual/auto”.

El operador tubular no fun-
ciona en la hora programada.

1. El conmutador corredizo ,manual/auto” se
encuentra en la posicion .

El operador tubular ha aprendido varios
emisores con conmutador corredizo. Un
conmutador corredizo ,manual/auto” se
encuentraan .

2.

—_

. Deslizar el conmutador corredizo ,manual/
auto“ hacia la posicion ©

. Deslizar el conmutador corredizo de uno
de los emisores de ¥ a @. Si el conmutador
corredizo ya se encuentra en la posicion ©,
debera deslizarlo a la posicion ¥ y nueva-
mente a @.

Se alteran los tiempos de
conexion ajustados.

Frecuentes cortes de la red de 230 V AC.
Fluctuaciones en la frecuencia de red de 50 Hz.

El operador tubular no respe-
ta la posicion de ventilacion
0 la posicion intermedia
ajustadas.

La posicion final superior ha sido programada
en primer lugar.

Debe ajustar nuevamente las posiciones fina-
les - jla posicion final inferior primero!

15
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Instrucciones para el montaje y manual de instrucciones

Breves instrucciones para la puesta en servicio de PRF+

Atencion

A

En la puesta en servicio, el uso y el mantenimiento siempre deben cumplirse las indicaciones contenidas
en las instrucciones para el montaje y el manual de instrucciones. El fabricante y el distribuidor no se res-

ponsabilizaran de los dainos personales, materiales y consiguientes que se deriven de actividades inade-

cuadas.

1. Conexion
Conecte el cable trenzado a la linea de alimentacién tal como
se demuestra en el ejemplo inferior.

Conexion alared Cable del motor

azul azul
N s \ \ I

negro

L1 & \ \ marrén

verde/amarillo verde/amarillo

PE=\ \=

El cable trenzado marrén y el negro del accionamiento deben
conectarse conjuntamente a “L”.

2. Aprendizaje del emisor principal

I Clac-clac

>

| |«

Pulse la tecla de aprendiza-
je del emisor principal hasta
que el operador tubular haga
“clac” 2 veces.

Deslice el interruptor de ra-
dio hacia la posicion ‘" . (El
operador permanecera en el
modo de aprendizaje durante
unos 3 minutos)

3. Verificar / corregir el sentido de giro
Utilice el interruptor para el sentido de giro en el operador tu-
bular para obtener el sentido de giro correcto.

cambiar el sentido de giro

iPuede cambiar el sentido de giro solamente cuando no se ha-
yan ajustado las posiciones finales!

4. Aprendizaje de las posiciones finales

Punto inferior hacia punto superior sin tope

Marche hacia la posicion final inferior deseada. Ahora debe
presionar la tecla de aprendizaje y la tecla ABAJO hasta perci-
bir un “clac” del operador.

Clac

\/

Conduzca el cortinaje hacia la posicion final superior desea-
da. Ahora debe presionar la tecla de aprendizaje y la tecla
ARRIBA hasta percibir un “clac” del operador.

Clac

®+A

Eninstalaciones contopesfijos (topes enla posicion final supe-
rior o autoblocantes para la posicion final inferior) el operador
se detendra automaticamente en la(s) posicion(es) final(es) y
grabara la(s) misma(s) durante la marcha de instalacion.

5. Borrar la(s) posicion(es) final(es)
Presione la tecla de aprendizaje y la tecla STOP hasta percibir
2 veces un “clac” del operador.

Clac-clac

Si el operador se encuentra entre las posiciones finales, se bo-
rraran ambas posiciones finales. Si el operador se encuentra
en una de las posiciones finales, solamente se borrara la posi-
cion final correspondiente.

20103002150d 08/10

—
[0}



